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MICROSCOPIOS 


PARA AFICIONADOS Y ESCOLARES 


Verdaderos Instrumentos Científicos. 
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Modelo “Junior”, de 
150 aumentos, con dos 
preparados y dos crista- 
les porta-objetos, 

$ 0.50 (flete gratis) 
El mismo, con equipo 
en caja de 17 piezas, 
$ 5.90 (flete gratis) 


Y v 


Modelo “Master”, ” con 
tres lentes a revólver, 
150, 300 y 600 aumen- 
tos, con dos preparados 
y dos porta - objetos. 


$ 25.— (flete gratis) 


Modelo '*Amateur”, de 
250 aumentos, dos pre- 
parados y dos porta» 
objetos, 


$ 10.59 (flete gratis) 


EQUIPO “HOBBY” , 
para preparaciones mi- E ; 
croscópicas, cinco solu- 
ciones y folleto: : 
Vegetales . . $ 3.90 
Animales . . . $ 6.90 


Adic. por flete, $ 0.50 


MICROTOMO 


de  “Ranvier”,' para 
efectuar cortes micros. 
cópicos. Equipado con 
cuchilla, médula de 
saúco e instrucciones, 


Cristales Porta y 
cubre Objetos 


La docena de 
juegos, $ 1.—- 
. (flete $ 0.30) 


$ 6.50 (flete $ 0.50) 


A quien lo solicite, enviamos lista de preparaciones microscópicas, que tenemos en venta 
al precio de $ 0.50 cada una 


Para los países americanos no hay alteración | 
de precio, «debiendo calcularse $ 10.—-argen- | Pedidos a: 


tinos por $ 3.— dólares americanos. — Gas- 
tos de exportación. $ 2.— por paquete | R E V I S TA H O BB Y 
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e Péádcinea ase 


Nueve esforzados ““hobbistas””, 
han cumplido con todo éxito una 
prueba de aliento. Decidieron un 
buen día hacer el “raid”? Bs.Ai- 
res-M. del Plata-Bs. Aires y, allá 
se fueron y de allá vinieron. Al 
darme cuenta de la prueba, estos 
nueve amigos de “HOBBY”, des- 
tácanme la cireunstancia de haber 
previamente efectuado el entrena- 
miento con el aparato que para 
tal fin publicó esta Revista en su 
número 7, página 17. Yo 
los felicito calurosamente, tam- 
bién, desde estas líneas y al mis- 
mo tiempo reconozco que de varo- 
nes así, como los nueve ““hobbis- 
tas?”, cabe esperar nuevas hazañas 
para el futuro. : 

Observam, nuevamente, mis co- 
laboradores que las consultas diri- 
jidas a sus respectivas secciones, 
refiérense, muy a menudo, a mu- 
terias y asuntos no encuadrados 
en la índole de HOBBY. A mi vez 
insisto ante los lectores respecto 
a la precedente sugestión, a fin 
de que excluyan las preguntas que 
mo sean afines a los usuntos que 
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tratamos y que se hallan dentro de 
nuestro plan. 
—O— 

A los señores Directores y 
Maestros de las escuelas primarias 
del país, que se han servido 
consultarme sobre la fecha de 


“aparición de “YO SE”, pláceme 


comunicarles que he tomado buena 
nota de sus respectivas direccio- 
nes a objeto de remitirles, muy 
pronto, en forma simultánea, una 
circular ilustrativa en la que tam- 
bién informaré acerca del día en 
que lanzaremos a la circulación 
la mencionada Revista. 
—0— 

Tengo que ugregar, con respecto 
a “YO SE”, que su dirección se- 
rá ejercida por el profesor Sr. Do- 
mingo Porta Coretto, a quien Vds. 
conocen a través de su continuada 
colaboración, sobre temas cientí- 
ficos, en las páginas de “HOB- 
BY”. Quiero destacar que el de- 
signado, une, a. su robustu perso- 
nalidad científica, probadas con- 
diciones de educador, dotes éstas 
que se conjugarán para caracte- 
rizar la orientación de “YO SE””. 


HOBBY 


Direcior. 


Las festividades últimas dieron 
oportunidad a que nuestras ofi- 
cinas recibiesen la visita de sus- 
eriptores y lectores del interior. Me 
fué muy grato cumplimentar a 
todos ellos, e informarme de que 
“FIOBBY”* constituye en Mmu- 
chas ciudades y pueblos del imte- 
rior un verdadero vínculo entre 
los aficionados a los trabajos ma- 
nuales caseros. 

—Q— 

Los aficionados a la mecánica, 
a partir de este número, encon- 
trarún en HOBBY, interesantes 
proyectos sobre la matertu. Hoy 
es un trabajo sobre construcción 
de una balanza automática, tipo 
reloj, que ha sido preparado por 
el técnico Sr. Luis Femucct. Es 
un trabajo de ejercitación y que 
requiere cierta hubilidad que ha- 
brá. que agudizar para los prózi- 
mos, pues, trataremos que los st- 
guientes proyectos sean un poco 
más complicados. 

; ER 

Bueno, amigos, hasta el mes 
próximo, los saluda, 

EL DIRECTOR 


Club de Aficionados a la Encuadernación 


En ocasión de finalizar los cur- 


- sos de 1937, el Club de Aficiona- 


dos a la Encuadernación realizó 
una simpática fiesta, que sirvió 
para evidenciar, una vez más, el 
alto espíritu de cordialidad y Ca- 
maradería que impera entre es- 
tos labóriosos ““hobbystas””. 

En dicha oportundad, el Presi- 
dente del Club, Capitán de Fra- 
sata Don Faustino Riobó, pro- 
nunció una interesantísima diser- 
tación sobre el arte de la encua- 
dernación. Historió sus orígenes 
—anteriores a la imprenta— y Su 
posterior vinculación a ésta. El 
orador tuvo, también, palabras de 
elogio para los 
Club, por la dedicación y entu- 
siasmo con que siguieron los cur- 
sos de 1937, estimulándolos a per- 
severar en la tarea y alcanzar un 


componentes del * 


mayor perfeccionamiento durante 
las actividades de 1938. 

Luego hicieron uso de la pa- 
labra, la secretaria del Club, se- 


ñora Luey Van Domselaar de 
Spangler, el Profesor señor Euge- 
nio M. Parada. y el Director de 
HOBBY. 
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S FORMIDABLE MI INVENTOS SE 
POMENR LOS INGREDIENTES EA 20S 
EMBUDOS, Y ALRATITO SALEM 
1AS TORTAS O LOS BOLLITOS 


POR El HOAMO DE LA COCINA] | 


NÓ NN 
KN N AN 
SS 


HUM/ QUE OZORCITO DELICIOSO. 
YA DEBEM ESTAR A PUNTO 
105 BOLLTOS/.: 


Cer (08 


( YAMOS A HACER BOL2TOS / 
VES? POR AQUI SE PONE LA 


VIEJO 


LA MARAVILLA DEL AÑOS LA 


, 
AMASADORA COCIMITIS MECANITIS. 
UEG 


ECHAS 103 Sly MI] MAQUINA 
HUEVOS CON 208 CASCA POR 
CASCARAS, 


! 3) SOLA?/.. 
l 


Wo 
A 


ZAS! Y ESOS APRAA Mi QUE 


AUVIDOS ? QUE "ESOS BOLLITOS 


FEÍ Es TAN FORMIDABLE 
A) YE a) Tu MAQUINA QUE 
o 2 EF21OS BOLLTOS SALEN 


PODRA SER 2 A DEBEN SER SONOROS! 


- ME CAMINANDO / 
¿UN 


A A 
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Fórmulas - Recetas 


Golutoide. 


Hoy en día se utiliza el celuloide en muchísimos 
utensillos o instrumentos de uso diario. Las es- 
cuadras utilizadas por los dibujantes son las que, 
posiblemente, sufren más, y por el constante uso 
suelen doblarse o torcerse. 

Para remediar ese defecto, se procederá del si- 
guiente modo: : 

Se pone una cacerola 
con agua al fuego y 
cuando ella hierve, se 
expone al vapor, un 
cierto tiempo, la parte 
torcida de la escuadra. 
El celuloide se ablanda 
y entonces, antes de 
que se enfríe y vuelva 


“a endurecer, se procederá a enderezarla poniendo 


encima de la misma un cuerpo plano y pesado, 
para que no vuelva a deformarse. 


—0— 


Para Destapar Desagiies 


Los desagiles de las piletas de las cocinas suelen 
taparse, sobre todo en invierno, debido a la grasa 
que se acumula en el codo, resistiendo a cuanto 1n- 
tento se haga para destaparlo. 

Uno de los procedimientos más usados, es el 
del agua hirviendo. 

Si este remedio no da resulta- 
do, apelaremos a uno más enér- 
2160. z 

Se disuelve un poco de potasa 
cáustica (no soda cáustica) en 
agua y la echaremos en el caño 
de la pileta. Esto es conveniente 
hacerlo durante la noche, con el 
objeto de que no se diluya con 
el agua que caiga de la canilla y 
a la vez para que tenga tiempo de actuar. 

Efectivamente, la potasa se combina con la grasa 
y da un jabón blando, perfectamente soluble en el 
agua, destapándose por consiguiente y con toda 
facilidad, la cañería. : 


—0— 


Cemento para Peceras 


Cuando queremos construírnos nuestra pecera, 
tropezamos, Casi siempre, con la dificultad del 
cemento, de un cemento que a la vez que imper- 


HOBBY 


Por el Técnico Químico Industrial 


AMERICO CHIESA 


meable, se adhiera fuertemente al vidrio y al hie- 
neos 

El siguiente cemento reune estas condiciones a 
la vez que es de sencilla preparación y sus compo- 
nentes fáciles de conse- 
gulr. 

Se mezclan 3 partes 
de litareirio con igual 
cantidad de yeso y are- 
na fina y 1 parte de re- 
sina en polvo finísimo. 

Luego, con aceite de lino eocido, se hace una 
masilla semi-sólida, se deja en reposo unas 9 o 6 
horas y entonces estará lista para usar. 


o, 
Fijador para el Cabello 


Se preparan los fijadores para el cabello de la 
siguiente forma: 

Se pone 5 ers. de goma trasacanto en 250 c. c. 
de agua destilada fría y 
se deja hasta que se ha- 
ya formado un mucíla- 
20. 

Luego se le añade 30 
eramos de glicerina, se 
perfuma con esencia de 
rosas o la que se prefie- 
Te y se colorea. 

Para ello se puede utilizar el carmín. Dicho car- 
mín es soluble en amoniaco; por lo tanto, se diluye 
4 poco de amoníaco con agua, al 50 olo y se le 


“introduce el carmín. Este colorante se agrega gota 


a gota al fijador hasta obtener el color deseado. 


ACIDOS, DROGAS Y 
PRODUCTOS QUIMICOS 


Para todas las 


DRSEZRIA 
INDUSTRIAL 


ARGENTINA 


Casa Fundada el año 1918 


actividades industriales 
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ENRIQUE DEBAT £ CIA. 


IMPORTADORES 


Biblioteca de Química Industrial y sus Especialidades 
Abierta al público de 8 a 12 y 14 a 18 horas 


Escritorio y Ventas: Depósito: 
AGRELO 3531 SANTA ELENA 468 


U. T. 45, Loria 1949 y 0351 U.: T. 24, Barracas 0423 
BUENOS AIRES 


' puede intervenir en esta categoría. Su cons=- 


Son los premios instifuídos en el gran concurso que organiza el 


“CLUB ARGENTINO DE AEROMODELISMO” 


Wd. se puede clasificar campeón y ganar 
son bonita suma con sólo construir el modelo 
“AGUILUCHO C.D.2” que es el único que 


Hrucción es sencillísima y puede volar varios 
minutos. El equipo se entrega con todos los 
materioles, costillas y hélice marcadas en 
planchas y block respectivos, plano de tama- 
Fe matural, instrucciones, bases del concurso 
y boleta de inscripción gratis. 


El equipo para construir, $ 10.- 


También se vende construído y finamente 
pintado con un vuelo PROBADO de varios 
CENTENARES DE METROS. 


El modelo en vuelo y con 
inscripción, $ 30.- 


Para remitir al interior el modelo construído 
esregar S 5 para flete y embalaje. 


OTROS EQUIPOS EN VENTA 


Planeador Standard, 40 ctms. envergadura $ 1.30 
Parasol Pampero, 40 ctms. envergadura, 

Suelo mota NS 
Santos Dumont, Biplano 50 ctms, en- 

vergadura, colores verde y blanco.. >? 5.90 
Modelo Cessna C-34, monoplano de ala 

alta, 64 ctms. envergadura, con mo- 

tor de goma color blanco y rojo, de 

gran performance .. +. +... cc. s* >» 6.50 
Vought Corsario-Sbu 1, biplano, 70 cen- 

tímetros envergadura, exacto a los de 

nuestra aviación naval, colores pla- 


teado, rojo y amarillo .. .. -- -+* 2”. 9.— 
Aguilucho C.D.1, S0 cms. envergadura, 

color amarillo y azul .. .. .- .. .+* > 8.50 
Dewoitine D.23, 70 cms envergadura .. > 6.50 


A ———— 


Pinturas de Aviación (densidad especial para 
modelos) todos colores, incluso metalizado y 
plateado. El frasco de 20 gramos .. $ 1.— 
Por material suelto y de repuesto, 
solicite lista de precios. 


HELICES DE MADERA DURA 
DE GRAN RENDIMIENTO 


¡EL TRIPLE CAMPEON! — Jorge Newbery, de record, 1.5 mts. en- de 17 ctms.$ 1.90 de 25 “o. 2 90 


versgadura. Clasificado campeón mundial en EE. UU. con-41 minutos A 

de vuelo y triple campeón del concurso de ““El Gráfico”? disputado de 20 4 412 de 30 3.90 
aquí el 26 de diciembre de 1937 volando 732 metros y cerca de 5 mi- S az: de 35 2“. ".4.90 
putos, despegando por sí mismo. Este modelo es ideal para intervenir 

en concursos. El equipo con todos los materiales, plano en tamaño na- A 


iural costilles y hélice marcadas y 120 gramos de pintura $ 11.50 
Gratuitamente atendemos consultas de los 


LOS PEDIDOS SE DESPACHAN EN EL DIA E a aficionados que necesiten ser asesorados. 
ES LA FABRICA ARGENTINA QUE PROVEE 
para gastos de envío EX A TODO EL COMERCIO - 
Giros y Pedidos a: Al BOLIVAR 256 
OSCA K MADRID Erico Escritorio 10 Buenos Aires 
242 — —K—K<K—4< A _—K—<—K<É——<Á— 


Para el interior, agregar $ 0.50 
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atenerse a unas cuantas 
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1. Limando la punta del soldador. — 2. Estañando. — 3. Colocando 
un remiendo a un agujero. 


¡Cuántas veces se oye exclamar 
a aleún jóven mecánico amateur, 
refir.éndose-a tal o cual cosa que 
está construyendo: —**Esto ahora 
tengo que soldarlo pero... las sol” 
daduras nunca me salen bien”?! — 
Asunto, el que antecede, que preo- 
cupa a muchos hobbystas ceonti- 
nuamente, restándoles ánimo para 
acometer determinadas empresas. 
Sin embargo, ¡es tan fácil y sen- 
cillo efectuar una buena soldadu- 
ra! Todo reside en saber cómo. 


En realidad, no hay nada mis- 
terioso ni complicado en el arte 
de soldar. Pero por otra parte la 
poses ón de un soldador de una 
amplia provisión de soldadura, y 
de una lata de fundente no ga- 
rantiza en modo alguno la reali- 
zación de un buen trabajo. Para 
asegurar este resultado, hay que 
reglas 
sencillas, aunque el operador debe 
contribuir naturalmente poniendo 
de su parte un poco de sentido co- 
mún. No hay ningún secreto o 
“truco”? especial que aprender, y 
unos pocos trabajitos de práctica, 
teniendo en cuenta las reglas a 
que hemos hecho referencia, permi 
tirán al lector adquirir la destreza 


necesaria para desempeñarse con 


eficiencia en la gran mayoría de 


las ocasiones que se le puedan pre” 
sentar en el futuro. 

Hay dos clases de trabajos de 
soldadura, duros y blandos; pero 
como las ocasiones en que hay que 
realizar en el hogar soldaduras de 
la primera clase, (con cobre o pla- 
ta) son muy pocas, solo nos ocu- 
paremos en el presente artículo de 
las soldaduras blandas. 

La sodadura blanda común se 
compone por lo general de estaño y 
plomo, aleados en diversas propor- 
ciones, generalmente la mitad de 
cada uno; como el punto de fusión 
de estas aleaciones oscila entre 
120 y 170 grados, pueden ser fá- 
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HOBBY 
Consejos prácticos 
para soldaduras 


de aficionados 
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cilmente trabajadas por medio de 
una herramienta hecha de cobre 
— el soldador como se le llama co” 
múnmente — calentado a una tem- 
peratura un poco por encima de 
dicho punto de fusión. 


Los soldadores se construyen de 
diversos tipos y tamaños; y tam- 
b'én sencillos, o calentados a gas, 
alcohol, nafta o electricidad. Se 
puede efectuar una excelente sol- 
dadura casera con un soldador 
sencillo, calentado sobre una estu- 
fa de gas o por un soplete a nafta, 
pero el mejor aparato para la ma- 
yoría de los trabajos que tengan 
que realizar los aficionados, es el 
soldador eléctrico. Este tipo puede 
enchufarse en un toma-corriente 
en cualquier parte de la casa, ga- 
rage O taller, evitando así la nece- 
sidad de hacer frecuentes viajes a 
la cocina para volver a calentarlo. 
El soldador con soplete propio a 
base de gas de nafta es también 
un aparato que presta mucha uti- 
lidad cuando no se dispone de co- 
rriente eléctrica. 

El requisito primordial en todo 
trabajo de soldadura, desde el más 
sencillo hasta el más complicado, 
es la limp/eza. Las partes a unir- 
se o soldarse deben ser química- 
mente a. Para conseguir es- 


FUNDENTES PARA SOLDAR 


| Fundente 


| Metal 
Hierro 
Acero ) 
Cobre 
Latón 


Zinc (viejo) 
Zinc (nuevo) 


Estaño 


Cloruro de Zinc 
Sal Amoníaco 


Resina o 

Sal Amoníaco 
Cloruro de Zinc 
Acido Clorhídrico 


Resina O 
Cloruro de Zinc 


A — ——— — —————— E 
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LO, es necesario quitar primero to- 
dea herrumbre, escamas, oxidación 


dor o tela de esmeril, em- 
do esta última hasta que las 
des están perfectamente 
y relucientes. Las partes 
mpiadas se protejen de la 
ón y se hace flu'r más fá- 
Simente por ellas la soldadura, 
dio de substancias especia- 
enadas con el nombre de 
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Para aplicaciones comunes en el 
hozar o en el taller casero, los 
Tundentes que se venden expresa- 
mente para el objeto, envasados en 
latas o tubos que permiten su fá- 
11 manipulación, se recomiendan 
por su senec.llez y conveniencia. 
Pero bay casos especiales que re- 
quieren también fundentes especia- 
les. Estas substancias, y los meta- 
es a los que convienen más parti- 
ceularmente, se detallan en la tabla 
que acompañamos. El cloruro de 
zine se prepara colocando pedacitos 
de zine puro (no hierro galvani- 
zado) en un recipiente que con- 
tiene ácido clorhídrico, hasta que 
el ácido esté ““apagado””, quiere 
decir, hasta que cesen de despren- 
derse burbujas del zine. Entonces 
puede filtrarse y euardarse en 
un frasco econ tapón de vidrio. 
Una precaución hay que tomar 
al emplear este fundente, y tam- 
bién con el ácido clorhídrico puro: 
No hay que dejarlo en un reci- 
piente abierto o destapado cerca 
de cualqu er herramienta, porque 
resultará muy corroída. Asimis- 
mo, después de haber usado es- 
te fundente, hay que lavar luego 
con mucha prolijidad las partes 
soldadas, de lo contrario se 0xi- 
dará. Finalmente, nunca se utili- 
ce un fundente ácido en los cables 


o 
PA 


o alambres de una. instalación elée- - - 


trica. porque es seguro que se pro- 
ducirá mucha corrosión en ellos 
y resultarán estropeados, si -no 
inutilizados del todo; empléese re- 
sina o fundente en pasta prepa- 
rado especialmente para el obje- 
to. 

Ahora, respecto a los trabajos 
de soldadura propiamente dichos: 


Lo primero que hay que hacer es 
“estañar”” el soldador. Colóquese 
en el fuego, si se trata de un sol- 
dador sencillo, o enchúfese en el 
toma-corriente si se trata de un 
aparato eléctrico, y mientras se 
está calentando, búsquese un pe- 
dacito de estaño, cobre o latón. 
Si no se encuentra nada conve- 
niente a mano, puede emplearse 
el lado de adentro de la tapa de 
la latita en que viene el fundente. 
Límpiese con tela de esmeril un 
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punto en su superficie del tas 
maño de una caja de fósforos 
pequeña, y déjese caer un poquito 
de fundente encima. Si se em- 
plea un soldador sencillo, téngase 
la precaución de no calentarlo al 
rojo; debe ser apenas lo suf ciente 


“caliente como para fundir bien la 


soldadura. Cuando ha llegado: a 
este punto, quítese la estufa, tén- 
gase como indica la Fig. 1, y 
límpiese la punta, de los cuatro 
lados, frotándola con una lima. 


4. Puliendo el objeto a soldar. — 5. Aplicando fundente a una pieza antes 
de estañarla. — 6. Estañado. == 7, Soldando. 
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Si no se tiene lima a mano, fróte- 
se la punta con un pedazo de tela 
de esmeril hasta que reluzca un 
poco, y luego frótese moviéndola 
de un lado a otro sobre la super- 
ficie limpia de la lata sobres la 
cual se extendió el fundente (Fig.: 
2) aplicando un poquito de sol- 
dadura a la punta mientras se 
hace esto. No se olvide el funden- 
te. La punta del hierro se cubri- 
rá uniformemente con la soldadu- 
ra, y entonces se encuentra listo 
para usarlo. Al volver a calentar 
el hierro después, cuídese de no 
hacerlo demasiado, pues si así su- 
cediese, la punta se quemaría y 
habría que estañarla de nuevo. 
Cuando se calienta “el hierro al 
erado justo — un poco de expe- 
riencia pronto permitirá al afi- 
cionado . determinar esto — la 
punta puede volverse negra o des- 
colorida, pero el estaño queda in- 
tacto y bajo la acción del funden- 
te pronto desaparece la descolo- 
ración. La mayoría de los buenos 
soldadores eléctricos no necesitan 
atención en punto a color, pues 
vienen convenientemente regula- 
dos de las fábricas, siendo necesa- 
rio solamente sumergir de vez en 
cuando la punta en el fundente 
para conservarla brillante. 


Los trabajos comunes de solda- 
dura son muy sencillos. Para ta- 
par agujerito en un recipiente de 
lata o cerrar la costura de un bal- 
de que se ha abierto, por ejemplo, 
se limpia y quita la suciedad al- 
rededor de la parte a tratarse por 
medio de una lima u otro instru- 
mento raspador cualquiera hasta 
que la superficie quede lo más 
limpia y brillante posible. No es 
posible recalear demasiado esta 
necesidad de limpieza y pulimien- 
to, ya que una pequeña grasitud 
o suciedad basta para impedir, que 
la soldadura fluya a la costura del 
balde o al agujerito que se desea 
tapar, y en consecuencia se expe- 
rimentará mucho trabajo y moles- 
tia. Aplíquese un poco de fun- 
dente a la superficie, caliéntese 
el soldador estañado, y hágase co- 
rrer la soldadura hacia los bordes 
que se desea unir, aplicando la 
punta del lingote de soldadura al 
extremo del soldador. No se trate 


de hacer el trabajo dejando caer 
las gotas del metal fundido desde 
algunos centímetros de altura so- 
bre el sitio en que se encuentra la 
rajadura o el agujero. El metal 
de las partes que se soldan deben 
estar caliente, casi tan caliente co- 
mo la soldadura misma, a fin de 
que esta fluya bien cuando entra 
en contacto con ellas. A decir ver- 
dad, es una buena idea calentar 
las piezas a unirse antes de em- 
pejar el trabajo, si ello es posi- 
ble — pero no demasiado calien- 
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DéFecTUoSO CORRECTO 


tes, de lo contrario su superficie 
se oxidará y será necesario lim- 
piarlas de nuevo. La manera co- 
rrecta de proceder consiste en 
mantener el soldador apretado 
contra la costura o el agujero, de 
modo que caliente el metal, y apli- 
car la barra de soldadura contra 
la punta para que se funda y £lu- 
ya hacia el sitio deseado. 

El tapar con soldadura un agu- 
jero en una tapa es difícil si el 
agujero es de tamaño tal que el 
metal fundido no lo obstruye, sino 
que pasa por él y se derrama del 
otro lado. En estos casos se hace 
necesario colocar un remiendo. 
Córtese un trozo del mismo me- 
tal, suficiente para tapar el agu- 
jero con bastante excedente. Liím- 
piese y púlase un lado del re- 
miendo, como también el sitio que 
va a tapar, y cúbranse las super- 
ficies así pimpiadas con fudentes. 
Estáñense ambas superficies con 
soldadura frotando el soldador ca- 
liente sobre ellas y aplicando la 
barra de soldadura a la punta; 
aplíquese luego otro poco de fun- 
dente, colóquese el remedio sobre 
el agujero, y manténgasele apre- 
tado y sujeto con alguna herra- 
mienta, como indica la Fig. 3. 
Ahora, deslizando lentamente el 
soldador caliente alrededor del 
borde del remiendo como muestra 
la ilustración, o bien mantenién- 
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dolo aplicado sobre la parte su- 
perior, la soldadura sobre las par- 
tes estañadas se fundirá y unirá. 
A veces ayuda aplicar un poco de 
soldadura a la punta del soldador 
mientras se hace correr por los 
bordes del remiendo, pues la sol- 
dadura caliente hace que la apli- 
cada a las superficies estañadas 
se funda más ligero. 


Empléase un procedimiento si- 
milar cuando se trata de soldar 
una pieza a otra, como en las ilus- 
trariones que muestran un peque- 
ño mango o soporte en el momen- 
to de ser soldado a una fuente. 
Las dos superficies a Unirse se pu- 
len muy bien con tela de esmeril 
(Fig. 4) aplicándoseles el funden- 
te, Fie. 5. Ambas superficies se 
estañan luego, Fis. 6, y el soporte 
se coloca en posición y se suelda a 
la fuente como indica la Fig. 7. 

Las piezas pequeñas a veces 
pueden unirse estañando las su- 
perficies que deben entrar en con- 
tacto, colocándoles un poco de fun- 
dente, poniéndolas en la posición 
que deben tener, y teniéndolas en- 
erampadas por medio de una pren” 
sa de tornillo, o simplemente con 
unas tenazas 0 pinzas, y sostenién- 
dolas después sobre la llama de 
un mechero de gas o de un sople- 
te hasta que la soldadura se fun- 
de. Entonces se quitan rápida- 
mente de la llama y se dejan en- 
friar, conservándolas todavía en- 
erampadas. 

Muchos aficionados, al hacer 
conexiones soldadas de 'cables 
eléctricos, en su afán de realizar 
un trabajo esmerado, arrollan un 
alambre apretadamente en torno 
al otro como indica la ilustración 
descriptiva que acompañamos (ver 
detalle de la izquierda). Con es- 
to se logra una linda conexión, 
juzeándola por su apariencia, pe- 
ro mala desde el punto de vista de 
la técnica eléctrica, .ya que las 
vueltas apretadas no permiten que 
la soldadura fluya alrededor de la 
junta como es debido. Es mucho 
mejor realizar las conexiones sol- 
dadas como indica el detalle de la 
derecha. Aquí las vueltas se en- 
cuentran más espaciadas, y la sol-. 
dadura puede hacer una buena -co- 

(Sigue en la pág. 396) 
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Para disponer enredaderas pequeñas 


cajón florero grande pro- 
de un enrejado en su parte 
rior. para que por él pueda 
y extenderse una enreda- 
constituye un adorno muy 
nte para cualquier jardín, 
mente si éste se cultiva en 
del fondo de una casa, 
es difícil obtener buenos 
escénicos con los medios 


as paredes, contribuirán a real- 
zar grandemente el aspecto de 
enalguier jardín, amplio o peque- 
no. El cajón que describimos en 
el presente artículo mide unas 30 
puleadas de ancho —unos 19 cen- 
tímetros— y el enrejado 607” de 
alto —o sea 1.50 a 1.60 metros, 
aproximadamente— lo cual per- 
mite su fácil traslado de un lu- 
zar a otro para satisfacer prefe- 
rencias individuales. O, si así se 
desea, pueden llevarse adentro 


Fia. 3. — Disposición Eig. 1 
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listones del 
enrejado. 


del cajón. 


durante el invierno, a un hall o 
vestíbulo, o simplemente a un co- 
rredor, para evitar a las plantas 
el perjuicio que pudieran ocasio- 
narles las fuertes heladas. 

Como se ha dicho, el cajón mi- 
de unas 30%” de largo; el ancho 
será 15”, y la profundidad 12”, 
aunque naturalmente las dimen- 
siones que anteceden pueden al- 
terarse para adaptarlas al gusto 
del constructor. Cualquier made- 
ra dura de 1”? es buena, pero si 
no se dispone de otra cosa puede 
emplearse también pino sprus. 

Los dos extremos se clavan en- 
tre los costados, colocándose des- 
pués el fondo. Hay que perforar 
en éste una cantidad de agujeros 
de 3/£” para permitir que se es- 
curra el exceso de agua o hume- 
dad. En las dos esquinas delan- 
teras inferiores del cajón se co- 
locarán unos soportes redondos, 0 
simplemente cuadrados, a guisa 
de ples. 

Para tapar y disimular la fibra 
del extremo de los costados y del 
fondo, y también para realzar la 
apariencia general del conjunto, 
conviene colocar, clavados, unos 
listones de moldura de adorno, 0 
simplemente lisos, según puede 
apreciarse en las Figs. 1 y 2, que 
muestran una esquina descubiet- 
ta y otra con las molduras coloca- 
das respectivamente. Las mismas 
figuras permiten apreciar tam- 
bién los detalles y la forma de 
armar la caja. S 

El enrejado se monta sobre dos 
parantes de 1.50 ó 1.60 mts. de 
alto, de sección cuadrada (1 1/4” 
de lado) que se clavan a las es- 
quinas posteriores del cajón, de- 


'— Extremo 


extremos. 


Fig. 2.— Listones del 
adorno que cubren los 
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jando extender su parte inferior 
2 1/2*” debajo del fondo, para 
formar las patas posteriores. 

Para asegurar mayor resisten- 
cia y estabilidad hay que meter 
clavos largos a través de los pa- 
rantes hasta la caja, y a través 
del rincón interior de la caja has- 
ta los parantes. Como toque fi- 
nal pueden clavarse unas peque- 
ñas piezas cuadradas de 2 1/4”” de 
lado y 1/2?” de espesor al extre- 
mo superior. de estos últimos. 

El enrejado se hace con listones 
de 314?” de ancho por 1|2”” de es- 
pesor. Se clavan primero los lis- 
tones horizontales a la parte de 
atrás de los dos parantes latera- 
les, después de lo cual se clavan 
los listones verticales a los hori- 
zontales, como puede apreciarse 
en la ilustración. 

Naturalmente que no es necesa- 
rio atenerse estrictamente a las 
instrueciones dadas aquí, para 
construir el enrejado. El lector 
podrá introducir algunas innova- 
ciones propias, o hacerlo de acuer- 
do con un diseño enteramente 
distinto, según Jas necesidades o 


las circunstancias, el material de 


que disponga, etc. 
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He aquí el trabajito 
aficionados a la mecánica y en es- 
pecial para los amigos de *“HOB- 


para los 


BY”, que cuentan con pocas herra- 
mientas y muchas ganas de traba- 
jar. Esta balanza cuya construc- 


ción fué estudiada de tal manera 


que resulte eficiente y práctica de 
realizar, tiene capacidad para 10 
kilos, es a resorte y es del tipo re- 
loj. 

Antes de dar comienzo al deta- 
lle constructivo, debo manifestar la 
conveniencia de entender bien los 
dibujos del detalle adjunto y la 
misión que tiene cada pieza en la 
construcción del mecanismo; todas 
las piezas que por lo general son 
de chapa, figuran en el debujo el 
desarrollo y las medidas respecti- 
vas, para mayor interpretación se 
ha dibujado también una perspec- 
tiva de cada pieza. 


Forma de ordenar el trabajo 


(A) Sobre un trozo de chapa de 
hierro galvanizado de 1 mm. de 
espesor, dibuje al tamaño natural 
y recorte la pieza (A) o sea la ca- 
ja principal de la balanza, el tra- 
zado sobre la chapa se efectuará 
exactamente a las medidas indica- 
das, debiendo utilizar una punta de 
marcar; las partes que correspon- 
den doblar también se marcarán 
fuertemente. Una vez recortado y 
antes de doblar se efectuarán los 
orificios indicados para los ejes del 
balancín. 

(F) Esta pieza, que es la base 
propiamente dicha de la balanza, 


se cortará también de chapa de 1. 


milímetro de espesor; se efectuarán 
las cuatro perforaciones para el 
enchufe de las aletas de la caja A 
y luego se doblan los costados y se 
sueldan los extremos con estaño 
por la parte de abajo; hay que te- 
ner presente que hasta tanto no se 
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tengan cortadas todas las piezas in- 
tegrales, se tratarán de ajustarlas 
las unas con las otras pero sin ar- 
mar definitivamente. 

(E) También utilizando chapa de 
1 mm. recorte esta pieza que es la 
tapa de la balanza; esta tapa lle- 
va tres perforaciones, una -rectan- 
gular para el enchufe de la oreja 
de la pieza A, otra circular para el 
paso del sostén del platillo y la ter- 
cera para la ubicación del tornillo 
regulador de la tensión del resor- 
te, 

(G) Frente de la balanza: esta 
pieza tiene tres perforaciones rec- 
tangulares para las orejas de la 
caja A y dos orejas que deben co- 
rresponder a la base E, que se efec- 
tuarán en esta última de acuerdo 
a las medidas resultantes; estas 
perforaciones no se han marcado 
para evitar diferencias. >; 

(B) Con chapa de hierro negro 
o galvanizado de 1 1/2 mm. de es- 
pesor más o menos, ejecute dos pie- 
zas iguales a esta figura; ambas 
piezas, en unión con la pieza C, for- 
man el balancín. 


(C) Esta pieza, unión de las dos 
piezas B, tiene una caladura irre- 
gular: dos pestañas laterales y un 
brazo saliente en escuadra por el 
lado interno, la cual resulta del 
corte efectuado en la parte de la 
caladura; este brazo sirve para 
sujetar un extremo del resorte. Las 
dos perforaciones rectangulares 
pequeñas casi al costado de las pes- 
tañas, sirven para el enchufe de 
las salientes de la pieza D y los 
dos agujeritos que figuran al lado 
del brazo deben ser a rosca para 
sujetar a tornillo la cremallera N-. 


(D) Según el desarrollo indica- 
do en el dibujo, corte y doble tam- 
bién con chapa de 1 1|2 mm. esta 
pieza, la cual sirve para sostener 
el vástago portador a su vez del 
platillo; las perforaciones «cuadran- 
gulares son de distintas medidas y 
la colocación se efectúa en la pie- 
za C por la parte interior, enchu- 
fándola en dos orificios  Tespecti- 
vOS. 

(K) es la pieza vástago sopor- 
te del platillo, se construye tam- 
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bién con una chapa de 1 ó 1 1/2 


mm. de espesor; para la parte su- 
perior se le dejan dos salientes y 
un rebaje en la parte inferior pa- 
ra enchufarlo en la pieza D. 

(L) Es la crucera soporte pla- 
to la cual se coloca en la saliente 
de la pieza K descripta anterior- 
mente. 

(M) Es un simple disco de cha- 
pa de imm. graduado, con los ki- 
los y con tres perforaciones, dos pa- 
ra sujetarlos con tornillos a la pie- 
za G y el tercero para el paso del 
eje AGUJA O. 

(J) Es el resorte, accesorio 
esencial en este mecanismo, debe 
tener 16 mm. de diámetro exterior 
por: 60 mm. de largo útil y cons- 
truído con alambre acerado de 
2 1/2 mm. de espesor, este resorte 
es fácil conseguir en cualquier fe- 
rretería importante y por muy po- 
cos centavos. 

(H) Esta pieza que sostiene el 
engranaje convertidor del movi- 
miento rectilíneo, se efectúa tam- 
bién con chapa de 1 1/2 mm. la 
cual una vez colocado el engranaje, 
se fija a la pieza G en el centro y 
por detrás por medio de dos rema- 
ches apropiados. 

(N) Es la cremallera que se fi- 
ja mediante dos tornillos a la pie- 
za (estando ya armado todo el 
aparato; dicha pieza ejecuta el mo- 
vimiento circular del engranaje, el 
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espesor de esta pieza es de 2 mm. 

(1) Engranaje: Para la ejecución 
de este engranaje se tomará un tro- 
zo cilíndrico de hierro o bronce de 
17 mm. de diámetro por 13 -|2 de 
ancho, efectuándole en su alrededor 
12 dientes con lima triángulo chi- 
ca; estos dientes deben combinar 
con los dientes de la cremallera N. 
Justo en el centro del engranaje se 
practica una perforación pasante de 
3 mm. de diámetro, en la que luego 
se colocará forzado un eje no ma- 
yor de 37 mm. de largo. 

Armado del balancín. — Piezas 
C con D y luego esta pieza por la 
parte superior e inferior con las 
piezas B mediante dos ejes de S 
milímetros de extremo a extremo, 
dejándole el lugar necesario para 
el remachado (75 mm. de eje son 
suficientes), los extremos libres de 
las piezas B y que corresponden a 
la parte más ancha o sea la de 78 


milímetros se colocan los ejes que. 


deben sostener la caja A y que se 
encuentran a 114 mm. de distan- 
cia entre cada uno. 

Armado complementario. — So- 
bre la pieza A portadora ya del 
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nexión eléctrica entre los cables. 
Y recuérdese, una vez más, que 
no debe usarse un fundente áci- 
do en esta clase de conexiones. 
Cuando hay que soldar algunas 
piezas que son duras de mantener 
reunidas, casi siempre es factibles, 
una vez que se les ha aplicado el 
estaño, aseguitarlas con .unas 
cuantas vueltas de alambre, des- 
pués de lo cual se les aplica el 
soldador o se someten al calor de 
la llama del soplete hasta que la 
soldadura se funde y se une. Una 
palabra de advertencia cuando se 
utiliza la llama de un mechero e 
de un soplete para efectuar unio- 
nes en esta forma, es decir sin in- 
tervención del soldador. No se 
aplique la llama directamente en 
la juntura, pues se corre peligra 
de quemar la soldadura y de oxi- 
dar las partes. Aplíquese a cierta 
distancia, de modo que el calor 
pase a través del mismo metal has” 


ta la conexión que desea hacerse, 


y que, según se ha explicado ante- 
riormente, se habrá estañado de 
antemano. En esta forma el calor 
resulta también más fácil de con 
trolar. 


balancín, coloque la pieza E o sea 
la tapa de la balanza y en la par- 
te interior la pieza F' que es la ba- 
se. 

La pieza H portador del engra- 


maje y que deberá estar ya coloca- 


da a la pieza G, se coloca con este 
último sobre el frente de la balan- 
za O sea, se sujeta mediante las sa- 
lientes respectivas en la pieza A, 
DAA 

En esta altura del armado se co- 
loca el resorte, el cual se coloca de 
la siguiente manera: un extremo se 
sujeta al brazo de la pieza C en el 
orificio correspondiente y el otro 
extremo se fija a “gancho” a un 
tornillo regulador de la tensión que 
se encuentra sobre la tapa y en Os 
ma de buje en el orificio pequeño. 

La cremallera N se fija al costa- 
do del engranaje y se sujeta a al 
pieza C mediante dos tornillos de 
3 mm. más o menos. 

El vástago K se coloca directa- 
mente por la parte superior si el 
rebaje se ha efectuado algo cónico, 
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ajustará perfectamente a la pie- 
za D. 

Registro y graduación del disco 
M. — Al mover el balancín en el 
interior de la caja, el movimiento 
rectilíneo vertical se transforma por 
causa de la cremallera y el engra- 
naje respectivo en movimiento clr- 
cular; ahora bien; una vez coloca- 
do el vástago y el platillo, que en 
este caso puede servir perfectamen- 
te un simple plato de lata, se Co- 
mienza a registrar lentamente el 
tornillo hasta el momento que el 
resorte se coloque en tensión ade- 
cuada; cuando ésta se verifica, en- 
tonces se coloca la aguja en la ver- 
tical o sea en el punto 0; desde 
alí se colocarán pesos exactos en 
fracciones de 1/2 kilo, marcándo- 
los en el disco respectivamente; las 
fracciones más pequeñas se pueden 
efectuar de la misma manera pero 
no menor de 100 gramos por cada 
una. 

Una pintadita exterior con algún 
esmalte de calidad completará esta 
linda y útil obrita. 
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